OK 92.35

Rutil-bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonatu hegeszt6elekiréda a Hastelloy C
(NiCrMoW), a Nimonic és az Inconel tipusu 6tvozetek
kétéhegesztéséhez valamint kovacs- és
melegalakitészerszamok illetve -vagokések
felrakohegesztéséhez. A  varratfém kemény és
igénybevétel hatasara dnkeményedd. Kivaléo hdallésagi
tulajdonsagokkal rendelkezik beleértve a
szakitészilardsagot, keménységet, kuszas- és
h&sokkallésagot. Nagyon jo Kkorrézidallosagot mutat
szobah&mérsékleten klértartalmu gazokkal, hidrofluor-,
salétrom-, kén- és foszforsavval szemben.

MMAW

Besorolas

DIN 8555
SFA/AWS A5.11
EN 14700

E 23-250 CKT
ENiCrMo-5

E Z Ni2
Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Mo
0,02-0,1  0,4-1 0,41 145-165 15-18
Kihozatal
110% W Fe P S
3-4,6 4-7 0,03 0,02
Aramnem és polaritas
DC+ Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
AC
Folyashatar (MPa) 515
Hegesztési pozicidk Szakitoszilardsag
(MPa) 750
LEE=RT
" Q Nyulas (%) 17%
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kg/s) _ (s/db) (V)
2.5x300 65 110 2.9 190 0.61 56.0 1.10 62 18
3.2x350 110 150 5.8 185 0.63 28.0 1.60 86 18
4.0x350 160 200 8.4 185 0.64 19.0 2.30 89 20
5.0x350 190 250 13.6 190 0.65 11.0 3.10 106 20

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



