
OK 92.35 MMAW
Rutil-bázikus

Általános leírás Besorolás

DIN 8555 E 23-250 CKT
SFA/AWS A5.11 ENiCrMo-5
EN 14700 E Z Ni2

Jóváhagyások

Nincs

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Mo
0,02-0,1 0,4-1 0,4-1 14,5-16,5 15-18

Kihozatal
110% W Fe P S

3-4,6 4-7 0,03 0,02
Áramnem és polaritás
DC+ Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
AC

Folyáshatár (MPa)
Hegesztési pozíciók

Nyúlás (%)

Hegesztési paraméterek
Átmérő x W η N B H T Hegesztő-

hossz min max feszültség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) (db/kg) (kg/s) (s/db) (V)

2.5x300 65 110 2.9 190 0.61 56.0 1.10 62 18
3.2x350 110 150 5.8 185 0.63 28.0 1.60 86 18
4.0x350 160 200 8.4 185 0.64 19.0 2.30 89 20
5.0x350 190 250 13.6 190 0.65 11.0 3.10 106 20

W = 100 db elektróda tömege
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészítéséhez szükséges elektróda tömeg
B = 1 kg varratfémhez szükséges elektródák száma
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő (a maximális áramerősség 90 %-val)
T = 1 darab elektróda leolvasztásához szükséges idő (a maximális áramerősség 90 %-val)

17%

Hegesztőáram

Bázikus bevonatú hegesztőelektróda a Hastelloy C
(NiCrMoW), a Nimonic és az Inconel típusú ötvözetek
kötőhegesztéséhez valamint kovács- és
melegalakítószerszámok illetve -vágókések
felrakóhegesztéséhez. A varratfém kemény és
igénybevétel hatására önkeményedő. Kiváló hőállósági
tulajdonságokkal rendelkezik beleértve a
szakítószilárdságot, keménységet, kúszás- és
hősokkállóságot. Nagyon jó korrózióállóságot mutat
szobahőmérsékleten klórtartalmú gázokkal, hidrofluor-,
salétrom-, kén- és foszforsavval szemben. 

Szakítószilárdság 
(MPa) 750

515


